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4.1 |

4.1.1 BMIIRS  RES SR DU AT S R HLE -
4.1.2 BRI N AR S AR I8 VR BURE AT B AR AR 5 P e o
a) t<6mmh, HUFEA B H AL U7 B i 2 s
b) 6mm<t<12.5mmi, HUFEA BRI IR ZE K O 2
o) t>12.5mmitf, HUFEA; BIEHRM IR ZE . 1/4)2 KO )E.
4.1.3 HHRELAMMS . RSB HIRM B, BT Vi e 5T B (BE D o B AR
B

x1 AEMS. RS BERMEINDEHBURMEET

aEs WRENS JEE t /mm IS TR T Toown /%
0 2<t<100 <3
5083
HI11 2<t<200 <3
H22
H32
St< <
124 25t<25 3
5083 H34
HI12 A< <T5 <3
H321 4<t<80 <3
5754 HI11 2<t<100 <3
T6 3<t=<25 <3
6005A
T651 6<t<25 <3
0 25t<25 <5
6082 T4
2<t<150 <5
T451
T6
6082 T651 2<t<200 <5
T62
T4
<40 <5
7005 T74
T76 t<<40 <6
T4 2t<5 <5
T6 2t<5 =8
7020 T651 6<t<8 <7
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7B05 T5 — <5
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4.2 Bt

4.2.1 BIMIRS RS S ) 6 T BURR I A 22 IR o
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5.1.4 KPINELZSL
51.4.1 NKBEMLHRIES; SIRYS/T600MME, " RHABENENENEBERNEAEE, 88
FHEORAET0.15ml/100gAl
5.1.4.2 NWEMLTIERES; HHEMBEENTEGB/T 32186 g ER, nf&6.2.17, KH
RAEHSME G E AR S B 77 AT &, B i & B 2R A K F0.07mm%/kg .
5.2 $EEEMSILIETE

N B BEELI TP GREESIRE£5°C) XTEFERAT YA AL B, BRAREGEE A 10k & 8 20 T B
BRA G5 AR VAR, B W S14K S5 5 5 A LH SR FI T 2 B 7 A oK .
5.3 mmfuZELREH
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6.1 ERSD
6. 1.1 AFRr 73 J7 4% GB/T 79998GB/T 209754447, & uam & E UiE B 2080 B 7 NATSGB/T 3190MTB/T 3260.1 KL E S8, 3B
FrERAMER,
Fz4 ERD
By (BESED /%
553 ) , Hopth®
Si Cu Mn Mg Cr n Ti r V Na - Al
A it
5083 <0. 30 <0. 30 <0.10 0.40~1.00 4.00~4.90 0. 05~0. 25 <0.25 <0.15 — — <0.0007 | <0.05| =<0.15 RE
5754 <0. 30 <0. 30 <0.10 <0.50 2.60~3.60 =0.30 <0. 20 <0.15 — — <0.0007 | <0.05| <0.15 RE
Mn+Cr:0. 10~0. 60 Mn+Cr:0. 10~0. 60
0.50~ <0.50 <0. 30
' <0. <0. . 40~0. <0. <0. — — —  |<0.05| <o. P
60054 0.90 25 030 Mn+Cr:0. 12~0. 50 0.40~0.70 Mn+Cr:0. 12~0. 50 020 0-10 005 0-15 -
0. 50~ 0. 05~ -
6008 0.90 <0.25 | =<0.30 <0. 30 0.40~0.70 <0. 30 <0. 20 <0.10 — 0.20 — <0.05| <0.15 RE
6060 0632; <0.25 | <0.10 <0.10 0. 35~0. 60 <0.05 <0.15 <0.10 — — — <0.05| <0.15 RE
6082 0';2; <0.25 | <0.10 0.40~1.00 0.60~1. 20 <0.25 <0. 20 <0.10 — — — <0.05| =<0.15 RE
7005 <0.24 <0.30 | =<0.10 0.20~0.70 1.00~1.80 0. 06~0. 20 4.00~5.00[0. 01~0. 06| 0.08~0.20 — — <0.05| =<0.15 RE
0. 08~0. 20
7020 <0. 25 <0.30 | =<0.20 0. 05~0. 50 1.00~1. 40 0. 10~0. 35 4. 00~5. 00 — Zr+Ti: — — <0.05| <0.15 RE
0. 08~0. 25
7B05 <0. 20 <0.25 <0. 20 0.20~0.70 1.00~2.00 <0. 30 4.00~5.00] =<0.20 <0.25 <0.10 — <0.05| <0.15 RE
2.00~
7050 <0.12 <0.12 9 60 <0.10 1.90~2. 60 <0.04 5.70~6.70| <0.06 0.08~0. 15 — — <0.05| <0.15 RE
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x5 BUTRSIENERERAATEE

EHEEEt /mm HLAR 2 RV KR FE /mm
t<4 2/3t
4<t<8 1/2t
t>8 2

6.2.1.5 R KMEESR

6.2.1.5.1 HU#
6



T/CCTAS XX—2022

FE R AR B 4O 2 5B AL VI BGRFE ER R
6.2.1.5.2 &M
AHIBIER S BT BN G o

6.2.2 SBRAR

6.2.2.1 BRAZREIZIEGB/T 32461847 -
6.2.2.2 REVERMEER
R RF<100pum, 50~100pm IR PIAZ T 10 M5 oK .

6.2.2.3 HALIPHALERMEER

Z[H VAR S AR . BYR R, B UR SOV B B
6.3 PimIE)E kg

SR B MBI R B GB/T 7998 H 2 2% K UL b &b [a] @ il 6xxx 484 44 B2 B T/CCTAS
XX—2022 (HUERTIB R 6855 ARk TE] 8 il 77y BEATVRY, AR 3 % DL E (A
JiEhs oA G SMBIAR R VR I GB/T 7998 ot 3 4 K% LA b & (B ke

6.4 N AEMIERE

BB« 80 SRS N5 1 2 KU PRI BT 15970.7 BUET o S 74 8 BB F T 3045 S0
TEVPHY, BN TR 1. % 2 R 3 IOEER. Tssrr PHILARIIF .
=1-[ x@+ U x@+ )] (1
Ak
oo I RELE R HEFR B R HOFT R IE , AT (MPa)
o R REZE S LR B R ROFTRARRE, A (MPa)
Son—— LR HERR B o e K 2
Sr—— B 26 B IR B R T K
ML R 1, U7 ORI RS B AR o IR0 25 T8 Tosr LML SOBENS T AN BT

DIEI7oN
WIEERIVFE

AR R A BRI, FRZHR (BUERD) AN EHE

A S BEAGRE, AR (BUETO ANE.

B S BEAGRR, HRZHK (BUETO ANEH.

22 JR B SE AR AR A SR8 I, Izt (BRI A EH.

7= dh A R AN SRR, RS

== A BN ERRE, R ER, GRKELR.

P AR U (B TR R RE G BRI TP AN, FRZHLIRA G ERVEHNE
I R0A BRI, 206 R () B PP R A A S S B

P AR BUS TV RE G N TR 1) AN Egit, Izt~ S4%; EE
VRN FEIN 2R BT IR N DR Ve e 5 0 T U R ) B R T R RE (7 2
R, EEELR.

(@]

o000 O
o oaaoao
~No oA WN =

o
i
©

~

FEER U A T RE SRR FIR

S RASTAFRAT I 7= S PO D 58 Pk RE I R il i, S B 2

a) FEREAGER, AFFRATR. BT RE. . BESEE;
b) AR SR SR

o) AR SRS

d) ARSI EE RS



T/CCTAS XX—2022

e) FAALIES &

) PlanEE R

Q) LI BURFREL Issrr fHs
h)  FARRRRZE SR e I 45 SR
) AT




	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　适用产品分类
	4.1  板材
	4.1.1  板材的牌号、状态及应力腐蚀敏感性应符合表1的规定。
	4.1.2  板材的慢应变速率试验试样取样位置根据板材厚度t确定：
	4.1.3  需方需要其他牌号、状态或尺寸的板材时，由供需双方协商确定后在订货单（或合同）中具体注明

	4.2  型材
	4.2.1  型材的牌号、状态及应力腐蚀敏感性应符合表2的规定。
	4.2.2  型材的慢应变速率试验试样取样位置根据型材厚度t确定：
	4.2.3  需方需要其他牌号、状态或尺寸的型材时，由供需双方协商确定后在订货单（或合同）中具体注明

	4.3  锻件
	4.3.1  锻件的牌号、状态及应力腐蚀敏感性应符合表3的规定。
	4.3.2  锻件的慢应变速率试验试样取样位置及取样方法由供需双方协商确定。
	4.3.3  需方需要其他牌号或状态的锻件时，由供需双方协商确定后在订货单（或合同）中具体注明。


	5　制备过程控制
	5.1  熔铸过程
	5.1.1  配料
	5.1.2  熔炼
	5.1.3  炉内净化
	5.1.4  炉外在线净化

	5.2  铸锭均匀化过程
	5.3  晶粒组织控制
	5.4  热处理过程

	6　过程控制要求
	6.1  化学成分
	6.2  组织
	6.3  抗晶间腐蚀性能
	6.4  抗应力腐蚀性能
	6.5  检验结果的判定
	6.5.1  任一试样的化学成分不合格时，判该批次（或熔次）不合格。
	6.5.2  任一试样的氢含量不合格时，判该批次（或熔次）不合格。
	6.5.3  任一试样的渣含量不合格时，判该批次（或熔次）不合格。
	6.5.4  任一均匀化后的铸锭试样低倍组织不合格时，判该批次（或炉次）不合格。
	6.5.5  任一产品试样的低倍组织不合格时，判该件不合格。
	6.5.6  任一产品试样的显微组织不合格时，允许供方复验，合格后交货。
	6.5.7  任一产品试样的抗晶间腐蚀性能（含晶间腐蚀评级）不合格时，判该批次不合格；但允许补充时效
	6.5.8  任一产品试样的抗应力腐蚀性能（含应力腐蚀敏感性因子）不合格时，判该批次不合格；但允许补


	7　产品抗应力腐蚀性能过程控制报告

