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前 言

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国交通运输协会新技术分会提出。
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钢轨外观质量检测工具使用规范

1 范围

本文件规定了钢轨外观质量检测工具的验收、计量及使用规范要求等。

本文件适用于钢轨几何尺寸、平直度、扭曲、长度、表面缺陷深度等外观质量检测工具的选择、验

收、计量及使用等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 4883-2008 数据的统计处理和解释 正态样本离群值的判断和处理

JJF(铁总)008 钢轨扭曲度测量尺校准规范

JJF 1097 平尺校准规范

JJG 4 钢卷尺检定规程

JJG 21 千分尺检定规程

JJG 30 通用卡尺检定规程

JJG 62 塞尺检定规程

JJG(铁道)201 钢轨断面检测量具

JJG 830 深度指示表检定规程

JJG 966 手持式激光测距仪检定规程

TB/T 2344.1 钢轨 第1部分：43kg/m-75kg/m钢轨

TB/T 2344.2 钢轨 第2部分：道岔用非对称断面钢轨

TB/T 3235 铁路专用几何量计量器具通用技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 检查样板

用于检测钢轨断面主要几何尺寸符合性的一组专用计量器具。

3.2 核查

确认上次校准时的性能相对不变，或及时发现量值失准并缩短失准后的追溯时间。

3.3 校准

将计量器具送至具有计量校准资质的单位确认其示值误差的操作。

4 检查样板

4.1 用途

用于测量钢轨断面主要几何尺寸，包括钢轨高度，轨腰厚度，轨底宽度，轨头宽度，轨冠饱满度，

断面不对称，接头夹板安装高度，轨底边缘厚度，螺栓孔等。



2

4.2 种类

检查样板的种类见表 4.1：
表 4.1 各钢轨规格检查样板种类

被测钢轨规格 43kg/m 50kg/m 60kg/m
（60N）

75kg/m
（60N）

钢轨高度检查样板 √ √ √ √
轨头宽度检查样板 √ √ √ √

轨冠饱满度检查样板 — — √ √
断面不对称检查样板 √ √ √ √
轨腰厚度检查样板 √ √ √ √

接头夹板安装面高度检查样板 √ √ √ √
轨底边缘厚度检查样板 — √ √ √
轨底宽度检查样板 √ √ √ √

螺栓孔垂直位置检查样板 √ √ √ √
螺栓孔水平位置检查样板 √ √ √ √

螺栓孔直径检查样板 √ √ √ √

4.3 技术要求

4.3.1 检查样板不得有锈蚀、损坏、变形及影响测量的其他缺陷。

4.3.2 检查样板用于检查钢轨几何尺寸合格与否的工作尺寸误差应符合表 4.2所示。

表 4.2 检查样板工作尺寸允许误差

检查样板 项目 允许误差/mm

钢轨高度检查样板
正偏差标称值 HT

0.00
-0.15

负偏差标称值 HZ ±0.03

轨头宽度检查样板
正偏差标称值 at 、ct

0.00
-0.11

负偏差标称值 aZ、cZ ±0.02

轨冠饱满度检查样板

样板及塞孔定位位置 bh 、Lb ±0.02

塞块正偏差标称值 HbT
+0.075
0.00

塞块负偏差标称值 HbZ ±0.015

断面不对称检查样板

负偏差标称值 ST +0.14
0.00

正偏差标称值 SZ 0.00
-0.14

测量定位点标称值 HT 、HZ ±0.04

轨腰厚度检查样板
正偏差标称值 dWT

0.00
-0.11

负偏差标称值 dWZ ±0.02

接头夹板安装面高度检查样板

负偏差标称值 HfT
+0.12
0.00

正偏差标称值 HfZ ±0.02

定位标称值 Kf ±0.15

轨底边缘厚度检查样板 正偏差标称值 eT 、fT
0.00
-0.09
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负偏差标称值 eZ 、fZ ±0.02

轨底宽度检查样板
正偏差标称值 LT

0.00
-0.22

负偏差标称值 LZ ±0.04

螺栓孔垂直位置检查样板
垂向定位标称值 H、W ±0.04

横向定位标称值 L、a、b ±1.00

螺栓孔水平位置检查样板
定位标称值 L1、L2、L3、W1、

W2、W3 ±0.08

螺栓孔直径检查样板
正偏差标称值 dT +0.14

0.00

负偏差标称值 dZ 0.00
-0.05

4.3.3 检测样板工作尺寸校准位置参照附录 A图 A.1~A.11。

4.4 校准及核查

4.4.1 检查样板使用时应经校准合格，且在校准有效期内。

4.4.2 一般每 12个月不少于 1次（相邻两次校准期间测量钢轨数量不宜大于 5万支），不确定偏差情

况时应增加校准频次。

4.4.3 检查样板每测量 10000支宜进行一次核查。

4.4.4 核查方法及判定

4.4.4.1 钢轨高度，轨头宽度，轨腰厚度，轨底边缘厚度，轨底宽度，螺栓孔垂直位置、水平位置，螺

栓孔直径检查样板及轨冠饱满度塞块使用经校准合格且在校准有效期内的游标卡尺、千分尺测量核查，

检查样板工作尺寸核查测量位置参照附录 A图 A.1~A.11，工作尺寸允许偏差见 4.3.2；
4.4.4.2轨冠饱满度，接头夹板安装面高度，断面不对称检查样板使用经过校准的专用标块进行核查，标

块尺寸见附录 B中 B.1~B.3，核查方法如下：

1）轨冠饱满度检查样板

将检查样板凹槽侧面贴着标块凸台侧面，从上往下朝着标块推进，检查样板凹槽上表面与标块凸台

顶面接触时 t1=0，则检查样板合格；t1或 t2>0时，检查样板不合格，如图 4.1所示。

（a）t1>0 不合格 （b）t2>0 不合格

图 4.1 轨冠饱满度样板核查示意

2）接头夹板安装面高度样板

将检查样板平行于标块向标块推进，检查样板不能通过标块为合格，反之为不合格，如图 4.2所示。

标块
标块
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（a）正样板不通过 合格 （b）正样板通过 不合格

（c）负样板不通过 合格 （d）负样板通过 不合格

图 4.2 连接夹板安装面高度检查样板核查示意

3）断面不对称检查样板

将检查样板沿着标块底部平行于标块断面向标块推进，检查样板与标块轨头不接触，即 t2>0，检

查样板合格，反之 t1>0，检查样板不合格，如图 4.3所示。
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(a) t2>0 合格 (b) t1>0 不合格

图 4.3 断面不对称正偏差检查样板核查示意

将检查样板沿着标块底部平行于标块断面向标块推进，断面不对称负偏差检查样板与样块底部不接

触，即 t1>0，检查样板合格，反之 t2>0，检查样板不合格，如图 4.4所示。

（c）t1>0 合格 (d) t2>0 不合格

图 4.4 不对称负样板核查示意图

4.5 使用及判定

4.5.1 钢轨高度检查样板

4.5.1.1 钢轨高度检查样板底部靠平钢轨底面，检查样板与钢轨长度方向垂直沿轨底面向钢轨推进。

4.5.1.2 正偏差检查样板能进入，负偏差检查样板不能进入为合格，如图 4.5所示。

4.5.1.3 正偏差检查样板不能进入则钢轨高度超正偏差，不合格，如图 4.6所示。

4.5.1.4 负偏差检查样板能进入则钢轨高度超负偏差，不合格，如图 4.7所示。
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图 4.5 钢轨高度合格测量示意

图 4.6 钢轨高度超正偏差测量示意

图 4.7 钢轨高度超负偏差测量示意

4.5.2 轨头宽度检查样板

4.5.2.1 测量时，轨头宽度检查样板应保持与钢轨长度方向垂直，避免倾斜导致的测量偏差；

4.5.2.2 正偏差检查样板测量时，两个上支点接触钢轨，左右支点不接触钢轨为合格，负偏差检查样板

测量时，下部的左右支点接触钢轨，两个上支点不接触钢轨为合格，如图 4.8所示。

4.5.2.3 正偏差检查样板有上支点不接触钢轨，轨头超正偏差，不合格，如图 4.9所示；

4.5.2.4 负偏差检查样板有上支点接触钢轨，轨头超负偏差，不合格，如图 4.10所示。
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图 4.8 轨头宽度合格测量示意

图 4.9 轨头宽度超正偏差测量示意 图 4.10轨头测量超负偏差测量示意

4.5.3 轨冠饱满度检查样板

4.5.3.1 轨冠饱满度由两块检查样板组合进行测量，先用轨冠饱满度检查样板两个上支点贴合钢轨踏面，

然后使用塞块塞量。

4.5.3.2 塞块较低部分（正号标记）塞入轨冠饱满度检查样板能通过，且较高部分（负号标记）不能通

过为合格，如图 4.11所示。

4.5.3.3 塞块较低部分不能通过轨冠饱满度检查样板则轨冠饱满度超正偏差，如图 4.12所示。

4.5.3.4 塞块较高部分通过轨冠饱满度检查样板则轨冠饱满度超负偏差，如图 4.13所示。

图 4.11 轨冠饱满度合格测量示意
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图 4.12 轨冠饱满度超正偏差测量示意

图 4.13 轨冠饱满度超负偏差测量示意

4.5.4 断面不对称检查样板

4.5.4.1 测量时要分别使用正偏差及负偏差检查样板测量钢轨两侧，应使检查样板与钢轨轨底面靠平，

并与钢轨长度方向垂直，目测或使用塞尺卡量检查样板接触点与轨头侧面或腿尖的间隙。

4.5.4.2 正偏差检查样板接触轨头侧面，且与腿尖不接触为合格，如图 4.14所示，负偏差检查样板接触

腿尖，且与轨头侧面不接触为合格，如图 4.15所示。

4.5.4.3 正偏差检查样板与腿尖接触，断面不对称超正偏差，不合格，如图 4.16所示。

4.5.4.4 负偏差检查样板与轨头侧面接触，断面不对称超负偏差，不合格，如图 4.17所示。

图 4.14 断面不对称正偏差合格测量示意 图 4.15 断面不对称负偏差合格测量示意

图 4.16 断面不对称正偏差超标测量示意 图 4.17 断面不对称负偏差超标测量示意

4.5.5 轨腰厚度检查样板
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4.5.5.1 测量时必须保证钢轨端面无影响测量的毛刺、飞边、凸起的商标等，测量轨腰中部位置；

4.5.5.2 测量时，正偏差检查样板能进入，负偏差检查样板不能进入为合格，如图 4.18所示。

4.5.5.3 正偏差检查样板不能进入则轨腰厚度超正偏差，不合格，如图 4.19所示。

4.5.5.4 负偏差检查样板能进入则轨腰厚度超负偏差，不合格，如图 4.20所示。

图 4.18 轨腰厚度合格测量示意

图 4.19 轨腰厚度超正偏差测量示意

图 4.20 轨腰厚度超负偏差测量示意

4.5.6 接头夹板安装面高度检查样板

4.5.6.1 测量时，应避免测量位置存在影响测量结果的凸起物，如金属凸出、热轧商标等。

4.5.6.2 正偏差检查样板与钢轨轨腰不接触，负偏差检查样板接触为合格，如图 4.21所示。

4.5.6.3 正偏差检查样板与钢轨轨腰接触则接头夹板安装面高度超正偏差，不合格，如图 4.22所示。
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4.5.6.4 负偏差检查样板与钢轨轨腰不接触则接头夹板安装面高度超负偏差，不合格，如图 4.23所示。

图 4.21 接头夹板安装面高度合格测量示意

图 4.22 接头夹板安装面高度超正偏差测量示意 图 4.23 接头夹板安装面高度超负偏差测量示意

4.5.7 轨底边缘厚度检查样板

4.5.7.1 测量时检查样板应与钢轨长度方向垂直。

4.5.7.2 正偏差检查样板测量时，与钢轨底腰连接处接触，与轨底边缘上表面不接触为合格，负偏差检

查样板测量时，与钢轨腿尖上表面接触，与底腰连接处不接触为合格，如图 4.24所示。

4.5.7.3 正偏差检查样板与轨底边缘上表面接触，轨底边缘厚度超正偏差，不合格，如图 4.25所示。

4.5.7.4 负偏差检查样板与轨底边缘上表面不接触，轨底边缘厚度超负偏差，如图 4.26所示。

图 4.24 轨底边缘厚度合格测量示意
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图 4.25 轨底边缘厚度超正偏差测量示意

图 4.26 轨底边缘厚度超负偏差测量示意

4.5.8 轨底宽度检查样板

4.5.8.1 测量时应使检查样板与钢轨长度方向垂直，避免倾斜导致测量偏差。

4.5.8.2 正偏差检查样板能进入、负偏差检查样板不能进入为合格，如图 4.27所示。

4.5.8.3 正偏差检查样板不能进入则轨底宽度超正偏差，不合格，如图 4.28。
4.5.8.4 负偏差检查样板能进入则轨底宽度超负偏差，不合格，如图 4.29。

图 4.27 轨底宽度合格测量示意
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图 4.28 轨底宽度超正偏差测量示意

图 4.29 轨底宽度超负偏差测量示意

4.5.9 螺栓孔垂直位置检查样板

4.5.9.1 测量时检查样板与钢轨底面靠平且垂直于钢轨长度方向向钢轨推进。

4.5.9.2 检查样板上端能进入螺栓孔为合格，如图 4.30所示。

4.5.9.3 螺栓孔在检查样板上端上方则螺栓孔位置超正偏差，不合格，如图 4.31所示。

4.5.9.4 螺栓孔在检查样板上端下方则螺栓孔位置超负偏差，不合格，如图 4.32所示。

图 4.30 螺栓孔高度合格测量示意
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图 4.31 螺栓孔高度超正偏差测量示意

图 4.32 螺栓孔高度超负偏差测量示意

4.5.10 螺栓孔水平位置检查样板

4.5.10.1 检查样板的三个支点都必须卡入孔径内为合格，如图 4.33所示。

4.5.10.2 有一个支点不能卡入相应螺栓孔则不合格。

图 4.33 螺栓孔距离样板测量合格示意图

4.5.11 螺栓孔直径检查样板

4.5.11.1 将检查样板垂直塞入螺栓孔中，旋转进行测量。

4.5.11.2 正偏差检查样板不能通过螺栓孔，负偏差检查样板能通过为合格，如图 4.34所示。

4.5.11.3 正偏差检查样板能通过螺栓孔，螺栓孔直径超正偏差，不合格，如图 4.35所示。

4.5.11.4 负偏差检查样板不能通过螺栓孔，螺栓孔直径超负偏差，不合格，如图 4.36所示。
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图 4.34 孔径合格测量示意

图 4.35 孔径超正偏差测量示意

图 4.36 孔径超负偏差测量示意

5 平尺

5.1 用途

用于检测钢轨的平直度，测量时需要搭配塞尺使用。

5.2 规格

根据钢轨测量需要，平尺长度可分为 1m平尺、1.5m平尺。

5.3 技术要求

5.3.1 外观要求：表面不应有锈蚀、碰伤、毛刺、变形等，应防磁，无影响使用的其他缺陷。

5.3.2 工作面直线度：满足表 5.1平直尺工作面直线度误差要求。
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5.3.3 不确定度：≤0.02mm。

表 5.1 平尺工作面直线度误差要求

长度/mm 工作面直线度允许误差/μm

1000 20.0

1500 28.0

5.4 校准及核查

5.4.1 平尺使用时经校准合格，且在校准有效期内。

5.4.2 使用期间每 12个月不少于 1次（相邻两次校准期间测量钢轨数量不宜大于 5万支），不确定偏

差情况时应增加校准频次。

5.4.3 核查平尺时，将平尺放在经过校准的大理石平台上，用经过校准的塞尺测量平尺和大理石平台之

间的间隙（任意相邻两处测量点间隔不宜大于 10mm），最大间隙不大于表 5.1误差要求。

5.5 使用规范

5.5.1 每次使用或连续生产每班次作业前需核查，不合格时不应使用。

5.5.2 测量垂直平直度时，将平尺放置于钢轨踏面中心，应平行于钢轨长度方向，使用塞尺测量平直尺

与钢轨之间最大空隙；测量水平平直度时，将平尺两端水平贴紧轨头侧面圆弧以下 5~10mm 处，使用

塞尺测量平尺与钢轨之间最大内弦高。除端部外应测量内弦值，如图 5.1。

L为测量尺长；

d、e为允许公差；

F为出现低头部分的长度。

图 5.1 钢轨平直度测量示意图

6 塞尺

6.1 用途

塞尺主要用于测量间隙大小。

6.2 规格

量程：0.02mm~1mm。

轨身

轨端

https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
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6.3 技术要求

6.3.1 表面不应有毛刺、锈斑、变形等影响使用的其他缺陷。

6.3.2 塞尺绕联接件转动应灵活，不得有松动和卡滞现象。塞尺刻度标识与塞片一致。

6.3.3 塞尺厚度极限偏差及弯曲度应符合表 6.1要求。

6.3.4 不确定度：≤0.02mm。

表 6.1 塞尺厚度极限偏差及弯曲度

塞尺厚度 d/mm 塞尺厚度极限偏差 Fm/mm 塞尺弯曲度/mm

0.02≤d≤0.10 +0.005
-0.005 —

0.10＜d≤0.30 +0.008
-0.008 ≤0.006

0.30＜d≤0.60 +0.012
-0.012 ≤0.009

0.60＜d≤1.00 +0.016
-0.016 ≤0.012

6.4 校准及核查

6.4.1 塞尺首次使用前应经过校准，期间核查出现不合格时应及时校准。

6.4.2 塞尺核查时，使用测量精度不大于 0.01mm，经校准合格且在校准有效期内的千分尺测量，每片

塞尺测量三次及以上，测量结果与塞尺单片上的标称厚度偏差不大于表 6.1。
6.4.3 每测量 4000支钢轨宜进行一次核查，出现偏差不确定时应增加核查频次。

6.5 使用规范

塞尺不存在变形、油污等缺陷，使用过程中需要将塞尺平行于被测量物表面，平行塞入空隙中，刚

好能通过的塞片值即为空隙大小。

7 深度指示表

7.1 用途

主要用于测量钢轨表面缺陷深度。

7.2 规格

7.2.1 基座分为刀口型和平口型，宜采用刀口型深度尺。

7.2.2 量程：0-10mm。

7.2.3 分辨力：0.01mm。

7.3 技术要求

7.3.1 不应有锈蚀、卡顿、毛刺及其他影响使用的缺陷。数字显示应清晰、完整，无黑斑和闪跳现象，

测量针位于底座中线，各按钮功能正常、工作状态稳定。

7.3.2 允许示值误差：±0.02mm。

7.3.3 不确定度：≤0.03mm。

7.4 校准及核查

7.4.1 深度指示表首次使用或修理后使用需经校准合格，且在校准有效期内。

7.4.2 使用期间每 12个月不少于 1次（相邻两次校准期间测量钢轨数量不宜大于 5万支），不确定偏



17

差情况时应增加校准频次。

7.4.3核查时将深度指示表在经过校准的大理石平台同一个位置上测量三次及以上，深度指示表测量标

准差小于 0.01mm。

7.4.4 每测量 1500支宜进行一次核查，出现偏差不确定时应增加核查频次。

7.5 使用规范

7.5.1 使用前将深度指示表置于水平平面进行校零。

7.5.2 使用时，将刀口基准面与被测工件表面密贴，刀口基准面应位于同一平面，平行于钢轨长度方向，

深度指示表测量针垂直置于缺陷最深处，所示读数即为缺陷深度。测量时应保证深度指示表基准面与钢

轨平面平齐，如图 7.1~图 7.2所示，宜测量三次及以上，使用格拉布斯检验法判断是否有异常测量值，

若有则需重新测量，检验方法见 GB/T 4883-2008条款 7.2。

图 7.1 深度指示表测量示意
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图 7.2 深度指示表测量不规范示意

8 游标卡尺

8.1 用途

主要用于测量钢轨高度、轨底宽度、轨头宽度等长度指标。

8.2 规格

8.2.1 量程：0-200mm、0-250mm、0-300mm。

8.2.2 分度值： 0.02mm。

8.2.3 数显分辨力：0.01mm。

8.3 技术要求

8.3.1 卡尺标记清晰，表面清洁。不应有锈蚀、碰伤、毛刺、镀层脱落等影响使用的其他缺陷。带数显

的游标卡尺，数字显示应清晰、完整，无黑斑和闪跳现象。各按钮功能正常、工作状态稳定。各紧固螺

钉和微动装置的作用应有效。带蓝牙传输功能的游标卡尺显示数据与传输数据一致，不应卡顿。

8.3.2 游标卡尺允许误差参照表 8.1要求。

8.3.3 不确定度：≤0.1mm。

表 8.1 游标卡尺示值允许误差

量程 允许误差

0~200mm ±0.03mm

https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
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量程 允许误差

0~300mm ±0.04mm

8.4 校准及核查

8.4.1 游标卡尺首次使用或修理后使用需经校准合格，且在校准有效期内。

8.4.2 使用期间每 12个月不少于 1次（相邻两次校准期间测量钢轨数量不宜大于 5万支），不确定偏

差情况时应增加校准频次。

8.4.3 核查时使用经过校准且在校准有效期内的量块核查，将游标卡尺在同一量块上测量三次及以上，

测量结果与量块标称尺寸偏差不大于表 8.1要求。

8.4.4 每测量 1500支宜进行一次核查，偏差不确定时应增加核查频次。

8.5 使用规范

8.5.1 测量开始前将量爪擦干净，使其并拢，查看游标和主尺身的零刻度线是否对齐（数显归零位）。

8.5.2 测量时，右手拿住尺身，大拇指移动游标卡尺，左手扶住固定量爪，使待测物位于外测量爪之间，

当与量爪相贴时，并且读数稳定时即可读数。宜测量三次及以上，使用格拉布斯检验法判断是否有异常

测量值，若有则需重新测量，检验方法见 GB/T 4883-2008条款 7.2。

9 千分尺

9.1 用途

主要用于测量钢轨轨腰厚度等尺寸指标。

9.2 规格

9.2.1 量程：0-25mm和 25-50mm。

9.2.2 分度值： 0.01mm。

9.2.3 数显分辨力：0.001mm。

9.3 技术要求

9.3.1 千分尺各部分应无锈蚀、碰伤或其他影响测量的缺陷。标尺刻度应清晰、均匀。带数显的千分尺，

数字显示应清晰、完整，无黑斑和闪跳现象。微分筒转动和测微螺杆的移动应平稳无卡滞现象。千分尺

各工作按钮应灵活可靠。

9.3.2 允许误差：外径千分尺允许误差±0.004mm，数显千分尺允许误差±0.002mm。

9.3.3 不确定度：≤0.15mm

9.4 校准及核查

9.4.1 千分尺首次使用或修理后使用需经校准合格，且在校准有效期内。

9.4.2 使用期间每 12个月不少于 1次（相邻两次校准期间测量钢轨数量不宜大于 5万支）；不确定偏

差情况时应增加校准频次。

9.4.3 核查时使用经过校准且在校准有效期内的量块进行核查，将千分尺在同一量块上测量三次及以上，

测量结果与量块标称尺寸偏差不大于允许误差要求。

9.4.4 每测量 1500支宜进行一次核查，出现偏差不确定时应增加核查频次。

9.5 使用规范

9.5.1 测量开始前，将小砧和测微螺杆并拢，可动刻度的零点若恰好与固定刻度的零点重合。

9.5.2 测量时旋出测微螺杆，并使小砧和测微螺杆的面正好接触待测长度的两端，测微螺杆向右移动的

距离就是所测的长度。宜测量三次及以上，使用格拉布斯检验法判断是否有异常测量值，若有则需重新

https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
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测量，检验方法见 GB/T 4883-2008条款 7.2。

10 扭曲尺

10.1 用途

主要用于测量钢轨端部扭曲。

10.2 规格

10.2.1 固定测座中心与测量测座中心的距离应不超过（1000±1）mm；侧面定位板与相邻定位面触点

中心的距离不超过（10.0±0.2）mm；固定测座的两定位面触点中心的距离、测量测座的活动测头测量

面与定位面触点中心的距离均应不超过（130.0±0.2）mm。

10.2.2 测量点不应有锈蚀、碰伤、毛刺、镀层脱落及明显划痕等影响使用的其他缺陷。带数显的扭曲

尺，数字显示应清晰、完整，无黑斑和闪跳现象。各按钮功能正常、工作稳定。

10.3 技术要求

10.3.1 示值误差应不大于±0.06mm。

10.3.2 重复性精度应不大于 0.03mm。

10.3.3 不确定度：≤0.045mm。

10.4 校准及核查

10.4.1 扭曲尺首次使用或修理后使用需经校准合格，且在校准有效期内。

10.4.2 使用期间每 6个月不少于 1次（相邻两次校准期间测量钢轨数量不宜大于 2.5万支），不确定

偏差情况时应增加校准频次。

10.4.3 核查时将扭曲尺放置在经过校准且在校准有效期内的大理石平台上，触点均与大理石平台接触，

三次结果应不大于 0.00±0.06mm，出现异常时也应进行核查。

10.5 使用规范

10.5.1 使用前或连续生产每班开始前需进行核查。

10.5.2 测量开始前先校对调零。

10.5.3 测量时，扭曲尺的触点分别接触钢轨端面及距端面 1m的轨底下表面触点（数显端朝向钢轨端

部），一侧限位与轨底边缘接触，拨动移动测点进行测量。宜测量三次及以上，使用格拉布斯检验法判

断是否有异常测量值，若有则需重新测量，检验方法见 GB/T 4883-2008条款 7.2。

单位为毫米

图 10.1 钢轨端部扭曲测量示意图

说明：

1——距离钢轨端面 1m的横断面；

https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
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2——量规（扭曲尺）；

3——轨端横断面；

当 b≥150mm 时，c=130mm；当 130mm≤b＜150mm时，c=110mm。

11 钢卷尺

11.1 用途

主要用于测量钢轨长度。

11.2 规格

a. 测量范围：0-50m。

b. 分度值：1mm。

11.3 技术要求

11.3.1 尺带的拉出和收卷应轻便灵活、无卡阻现象，各功能装置应能有效控制尺带收卷。尺带表面无

锈迹、斑点、划痕等缺陷。尺带全部分度线纹必须均匀、清晰并垂直到尺边，不能有重线或漏线。

11.3.2 首次检定示值最大允许误差±0.325mm，后续检定示值最大允许误差可以是首次检定示值最大允

许误差值的两倍。

11.3.3 不确定度：≤0.6mm。

11.4 校准

11.4.1 钢卷尺首次使用前需经校准合格，且在校准有效期内。

11.4.2 使用期间每 6个月不少于 1次（相邻两次校准期间测量钢轨数量不宜大于 2.5万支）；不确定

偏差情况时应增加校准频次。

11.5 使用规范

固定钢卷尺始端，确保零刻度线与需检测距离一端对齐，拉紧钢卷尺另一端头，保持视线与刻度线

垂直并准确读取测量数值，宜测量三次及以上，使用格拉布斯检验法判断是否有异常测量值，若有则需

重新测量，检验方法见 GB/T 4883-2008条款 7.2。

12 激光测距仪

12.1 用途

主要用于测量钢轨长度。

12.2 规格

a. 测量上限：200m。

b. 分辨力：1mm。

12.3 技术要求

12.3.1 仪器及反射板的各工作面应无锈蚀、碰伤、划痕、变形，仪器的光学零件应无霉斑、气泡、麻

点等影响工作的缺陷。数字、符号显示应清晰、完整，并保持稳定。

12.3.2 允许误差：激光测距仪允许误差应不大于±1mm。

12.3.3 不确定度：≤0.6mm。

12.4 计量要求

12.4.1 激光测距仪首次使用前需经校准合格，且在校准有效期内。

https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
https://baike.sogou.com/PicBooklet.v?imageGroupId=4808571&relateImageGroupIds=4797003,4808571&lemmaId=3129994&category=
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12.4.2 使用期间每 12个月不少于 1次（相邻两次校准期间测量钢轨数量不宜大于 5万支）；不确定偏

差情况时应增加校准频次。

12.5 使用规范

12.5.1 使用激光测距仪时，在所测距离另一端设置垂直方向挡板，测量时应与钢轨端部贴紧，水平放

置测距仪发射激光束至挡板即可读数，宜测量三次及以上，使用格拉布斯检验法判断是否有异常测量值，

检验方法见 GB/T 4883-2008条款 7.2。
12.5.2 严禁对准眼睛发射激光束，以免伤害眼睛。
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附 录 A

（规范性附录）

检查样板校准位置示意图

图 A.1 钢轨高度检查样板校准及核查位置示意 图 A.2 轨腰厚度校准及核查位置示意

表 A.1 钢轨高度检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

43kg/m钢轨 50kg/m钢轨
60kg/m、60N

钢轨

75kg/m、75N
钢轨

HT 140.60 152.60 176.60 192.60
HZ 139.40 151.40 175.40 191.40

表 A.2 轨腰厚度检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

43kg/m钢轨 50kg/m钢轨
60kg/m、60N

钢轨

75kg/m、75N
钢轨

dwT 15.50 16.50 17.50 21.00

dwZ 14.00 15.00 16.00 19.50
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图 A.3 轨头宽度检查样板校准及核查位置示意

表 A.3 轨头宽度检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

43kg/m钢

轨

50kg/m钢

轨

60kg/m
钢轨

60N
钢轨

75kg/m
钢轨

75N
钢轨

at 70.50 71.30 72.50
ct 45.99 50.70 51.07 47.93 52.24
aZ 69.50 70.30 71.50
cZ 45.99 50.70 51.07 47.93 52.24

图 A.4 轨冠饱满度检查样板及塞块校准位置示意

表 A.4 轨冠饱满度检查样板及塞块工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

60kg/m
钢轨

60N钢轨
75kg/m
钢轨

75N钢轨

bh 12.18 13.31 11.64 13.52
Lb 51.70 52.07 48.93 53.24
HbT 9.400

HbZ 10.500
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（a）负量规 （A）正量规

图 A.5 钢轨断面不对称检查样板校准位置示意

表 A.5 钢轨断面不对称检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

43kg/m钢轨 50kg/m钢轨
60kg/m、60N

钢轨

75kg/m、75N
钢轨

ST 20.50 29.80 38.40 37.80
Sz 23.50 32.20 40.80 40.20
HT 126.16 138.16 161.80 176.40HZ

图 A.6 接头夹板安装面高度检查样板校准位置示意 图 A.7 轨底边缘厚度检查样板校准位置示意

表 A.6 接头夹板安装面高度检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

备注43kg/m
钢轨

50kg/m钢

轨

60kg/m、

60N钢轨

75kg/m、

75N钢轨

HfT 75.07 86.25 101.83 108.78 —
Hfz 76.77 87.72 103.43 110.25 —

Jf 30 32 30 32 理论正确

尺寸

Kf 10.00 8.00 10.00 8.00 —
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表 A.7 轨底边缘厚度检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目
基本参数要求

50kg/m钢轨 60kg/m、60N钢轨 75kg/m、75N钢轨

eT 14.65 14.30 17.65

ez 13.90 13.55 16.90
fT 11.25 12.75 14.25
fZ 10.00 11.50 13.00

图 A.8 轨底宽度检查样板校准位置示意

表 A.8 轨底宽度检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

43kg/m钢轨 50kg/m钢轨
60kg/m、60N

钢轨

75kg/m、75N
钢轨

LT 115.00 133.00 151.00

LZ 112.50 130.50 148.50

图 A.9 螺栓孔垂直位置检查样板校准位置示意
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表 A.9 螺栓孔垂直位置检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

43kg/m钢轨 50kg/m钢轨
60kg/m、60N

钢轨

75kg/m、75N
钢轨

H 62.50 68.50 79.00 80.40
W 27.00 29.00
L 31 36 41
a 26 30 34
b 65 75 85

图 A.10 螺栓孔水平位置检查样板校准位置示意

表 A.10 螺栓孔水平位置检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

43kg/m钢轨 50kg/m钢轨
60kg/m、60N

钢轨

75kg/m、75N
钢轨

L1 326.00 356.00 356.00 446.00
L2 166.00 216.00 216.00 316.00
L3 56.00 66.00 76.00 96.00
W1

27.00 29.00W2

W3

图 A.11 螺栓孔直径检查样板校准位置示意
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表 A.11 螺栓孔直径检查样板工作尺寸 单位为毫米

项目

基本参数要求

43kg/m
钢轨

50kg/m
钢轨

60kg/m、60N钢

轨

75kg/m、75N
钢轨

dT 28.20 30.20

dZ 29.80 31.80
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附 录 B

（规范性附录）

样板核查标块示意图

图 B.1 60kg/60N轨冠饱满度样板核查标块
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附 录 C

（规范性附录）
C.1

检测工具核查记录表（推荐）
核查单位： 编号：

设备名称 型号规格 编号 测量范围

允许误差 检查方法 有效期 允许误差

核查工具
工具编号

工具有效期

检查日期 检查项目 测量结果 测量误差 检查结论

备注

核查人 记录人 审核人
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