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	1  总则 
	2  引用文件
	3.1  标定板
	3.2  标定尺
	3.3  钢轨规格
	3.4  校准
	4  设备构成
	5  技术要求
	5.1使用环境及被测钢轨
	5.1.1  测量环境温度应在-20℃~40℃。
	5.1.2  被检测钢轨温度应不大于70℃。
	5.1.3  被检测钢轨表面应光洁，不得有水渍、结冰、附着物及其他影响测量结果的杂质等。

	5.2检测要求
	5.2.1  测量单元有效视场范围0.3~2m。
	5.2.2  检测速度不大于2.0m/s。
	5.2.3  长度方向测量间隔应不大于100mm。
	5.2.4  重复精度应不大于±0.04mm。
	5.2.5  测量误差应不大于±0.05mm。
	5.2.6  定位偏差应不大于±0.5m。
	5.2.7  因设备异常导致的测量偏差可通过平尺及塞尺测量确认或完成设备标定后再次复检。

	5.3软件要求
	5.3.1  测量界面应包括参数设置、测量、标定、外部设备状态监控及历史查询等功能。
	5.3.2  参数设置功能应能设置时间、钢轨规格、判定标准、检测钢轨炉号、流序号、钢轨长度、钢轨轨头
	5.3.3  设备时间与中国国家标准时间（北京时间）偏差应不超过60s。
	5.3.4  测量功能应包括自动测量模式及手动测量模式。
	5.3.5  测量时显示实时测量进度。
	5.3.6  应能对1m、1.5m、3m的平直度进行结果判定，判定时应测量模拟平尺与钢轨测量曲线间的
	5.3.7  单次测量结束后应显示平直度测量结果，并标注不合格区段。
	5.3.8  可查看特定范围钢轨平直度曲线及结果判定。
	5.3.9  测量结果信息应包括检测时间、检测标准、钢轨规格、钢轨炉号及流段号、钢轨长度、平直度测量
	5.3.10 应能对单组测量单元或多组测量单元进行标定，标定结果应包括标定时间及结果判定。
	5.3.11 能够通过检测时间、钢轨炉号及流段号等信息查询检测钢轨信息。
	明确设备根据标准进行平直度检测判定时软件需要具备的基本功能，并明确了要实现检测结果追溯时软件的基本功


	6  评估
	6.1频次
	6.1.1  新设备首次使用前、设备维护或维修后、系统升级后。
	6.1.2  正常使用每十二个月至少进行1次。
	6.1.3  出现其他异常情况时。
	根据设备的使用要求及日常使用维护建议制定。

	6.2方法
	6.2.1  评估前应使用校准合格且在有效期内的标定板、标定尺对设备进行标定。
	6.2.2  重复精度评估：采用同一支钢轨在相同检测速度下进行不少于3次检测，记录至少三个位置多次测
	6.2.3  测量误差及定位误差评估：选用三支钢轨进行人工测量与设备测量结果比对，每支钢轨至少选择3
	6.2.4  参照6.3进行数据处理及结果判定。
	根据标准条款以平尺测量结果为测量参考值，根据行业内常用的评估方法进行确认。

	6.3数据处理及判定
	6.3.1  重复精度评估判定：计算同一位置测量结果的最大与最小值之差，不同位置最大、最小差值的平均
	                           （1）
	式中：
	A1——重复精度评估结果
	Si max——第i个位置多次测量的最大值
	Si min——第i个位置多次测量的最小值
	n——钢轨上的测量位置个数
	6.3.2  测量误差评估判定：计算同一比对点人工测量与设备测量结果差值，所有比对点的差值的平均值为
	                       （2）
	式中：
	A2——测量误差评估结果
	Cj r——第j个比对点人工测量结果
	Cj s——第j个比对点设备测量结果
	m——比对点个数
	6.3.3  定位误差评估：计算同一比对点人工测量位置与设备定位位置差值，所有比对点的差值的平均值为
	                             （3）
	其中：
	D——测量误差评估结果
	dj r——第j个比对点人工定位距离
	dj s——第j个比对点设备定位距离
	m——比对点个数
	6.3.4  测量过程中出现异常值时，参照标准GB/T 4883-2008《数据的统计处理和解释  
	计算方法采用行业内常用方法进行评估，异常值处理参考GB/T4883-2008要求。



